
第二十二届深圳企业创新纪录项目奖表

产品研发类

序号 企业名称 产业类别 创新纪录项目名称 纪录水平 创新纪录项目简介

1
深圳市安保医疗科技股

份有限公司
高端医疗器械

高性能危重症急救转运
呼吸机成套关键技术及

应用

深圳企业创新
纪录

该司于2019年研发的“高性能危重症急救转运呼吸机成套关键技术及应用”，开展急救呼
吸机整机系统化集成设计、高精度低功耗设计、软硬件架构设计、呼吸机通气模式创新、
呼吸机气路系统设计以及涡轮、比例阀、减压阀、流量传感器等急救呼吸机核心部件关键
技术攻关，突破了多项高端急救转运呼吸机“卡脖子”技术难题，全面掌握危重症急救转
运呼吸机成套关键技术并实现了核心技术自主可控。获得2022年深圳市科技进步一等奖。
属市内同行首创。

2
深圳华大智造云影医疗

科技有限公司
高端医疗器械

远程超声诊断系统
MGIUS-R3

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“远程超声诊断系统MGIUS-R3”，是全国首款获批NMPA三类认证和CE认证的远
程超声机器人，该系统融合了遥操作动作重定位技术、机器人人机交互系统、柔性力控算
法、远程网络传输等多项核心技术，实现了医生可以远程实时操作远在千里之外的机器人
为患者实施超声扫查，填补了远程超声诊断领域的空白，该项目于2022年度入选国家工信
部、卫健委医疗领域机器人典型应用场景征集。属国内同行首创。

3
深圳康诺思腾科技有限

公司
高端医疗器械

3D腹腔镜手术机器人系
统

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“3D腹腔镜手术机器人系统”，依托强大的研发团队攻克了“卡脖子”难题，
完全掌握了机械架构、电气架构、软件架构、复杂算法和视觉影像控制等核心技术，实现
了手术机器人底层技术平台的搭建；研发过国内性能领先的腹腔镜手术机器人系统，推动
我国手术机器人产业的发展，打破国外达芬奇对现有市场的垄断。属国内同行首创。

4
深圳微点生物技术股份

有限公司
高端医疗器械 mLabs微流控生物芯片

深圳企业创新
（中国）纪录

该司于2023年研发的“mLabs®微流控芯片，通过S-channel微流控制器、Nano 3D立体捕获
模块等创新性技术的应用，将复杂的免疫检测过程集中到一个微流控芯片上，只需要一步
加样，无需样本前处理，样本在流动过程中完成整个反应和检测；同时搭建了从单通道到
全自动的完整的检测平台，适用于从POCT到中心实验室的全场景化应用；填补了国内免疫
荧光微流控诊断芯片技术的空白，打破了国外技术垄断，具有较好的竞争优势，目前已进
入了几千家医院作为临床检测项目。属国内同行首创。
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序号 企业名称 产业类别 创新纪录项目名称 纪录水平 创新纪录项目简介

5
深圳市赛禾医疗技术有

限公司
高端医疗器械 心腔内超声成像系统

深圳企业创新
纪录

该司于2020年研发“心腔内超声成像系统”，突破性的填补了国内在血管介入超声影像领
域的技术空白，作为绿色电生理、绿色结构心的技术革新代表，该产品不仅可以辅助临床
医生更加精准地实施腔体介入手术，也减少了对于麻醉科、超声科的协同需求，进一步缩
短了手术时间，且将会进一步重塑结构性心脏病及心律失常行业的治疗标准，推动介入手
术向更安全、更高效、更简洁的方向发展。属市内同行首创。

6
深圳市图微安创科技开

发有限公司
生物医药

治疗肝纤维化的1类多肽
创新药

深圳企业创新
（中国）纪录

该司自主研发的“治疗肝纤维化的1类多肽创新药”，TB001是一款双靶点激动剂，能够显
著改善多种病因导致肝纤维化，该药物具有良好的药代动力学特性、成药性、整体耐受性
和安全性，目前该新药已完成临床前研究，获得临床试验批准通知书4个，目前正在开展临
床研究，给临床带来了极佳的治疗用药方案，在改善肝纤维化效果上更优，全新的药物分
子，长效化修饰技术。属国内同行首创。

7
深圳市奥拓电子股份有

限公司
超高清视频显示 Mini LED商用显示系统

深圳企业创新
（国际）纪录

该司研发的“Mini LED商用显示系统”，项目使用了多合一集成封装技术，解决了LED小间
距五大行业难题，多项关键技术的突破使公司在行业内甚至国际上继续保持LED小间距商显
领域的技术领先，项目通过科技成果鉴定达到国际先进水平。核心技术获2020年深圳市专
利奖。属国际同行首创。

8
深圳市北科生物科技有

限公司
细胞与基因

异体间充质干细胞治疗
难治性红斑狼疮的关键
技术创新与临床应用研

究

深圳企业创新
（中国）纪录

由南京大学医学院附属鼓楼医院风湿免疫科孙凌云、张华勇等，深圳市北科生物科技有限
公司胡隽源（曾用名胡祥）等、江苏大学许文荣等共同完成的“异体间充质干细胞治疗难
治性红斑狼疮的关键技术创新与临床应用研究”成果将难治性系统性红斑狼疮5年死亡率从
45%降低到16%，该研究成果为我国风湿病学跻身于国际先进行列作出了重要贡献，荣获
2019年国家技术发明二等奖。属国内同行首创。

9
深圳市贝特瑞新能源技

术研究院有限公司
新能源

高容量钠离子电池硬碳
负极材料产业化

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“高容量钠离子电池硬碳负极材料产业化”，针对高容量硬碳负极材料在钠离
子电池领域的产业空白，自主研发并产业化了新一代高容量钠离子电池硬碳负极材料“探
钠-350”，综合性能在行业竞争力方面具有领先优势，为钠离子电芯设计和制成提供了坚
实基础，在钠电产业链产业化进程中实现了最为关键的技术突破。属国内同行首创。
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10
银隆新能源股份有限公

司
新能源

高安全大倍率储能系统
关键技术研发与应用

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“高安全大倍率储能系统关键技术研发与应用”，针对高安全、大倍率、长寿
命的储能应用需求开展系统研究，突破了锂离子电池的大倍率充放电与长循环寿命不可兼
顾的技术瓶颈，解决了大倍率工况下电池散热及温差控制难题，以点带面完善先进储能技
术产业链，促进国内储能技术高质量发展，进一步保证我国储能产业领先地位；在钛酸锂
电化学储能技术领域达到“国际领先”水平。获2021年度广东省科技进步奖二等奖。属国
内同行首创。

11
深圳市中基自动化股份

有限公司
新能源

46系列大圆柱电池高速
全自动组装线关键技术

深圳企业创新
（中国）纪录

该司于2020-2022年自主研发的“46系列大圆柱电池高速全自动组装线关键技术”，采用大
圆柱凸轮/转塔与磁悬浮高效协同传输、集流盘/全极耳和底壳/电芯飞行激光穿透焊接、功
率可调环形光斑激光封口焊接、极耳成型优化和电芯无损入壳等技术，解决了传输摩擦、
集流体与极耳焊接质量不稳定、除尘效果不佳和极耳揉平致密性不高及平整度不好等难
题，解决了大圆柱高速组装线长期被日韩企业卡脖子的现象，实现国产替代。属国内同行
首创。

12
深圳市超频三科技股份

有限公司
安全节能环保

超大功率LED高密度照明
应用产品关键技术研发

及产业化应用

深圳企业创新
（广东）纪录

该司研发的“超大功率LED高密度照明应用产品关键技术研发及产业化应用”，经过十余年
科技攻关，针对超大功率LED高密度照明应用产品散热需求，开展了组件结构设计、超大功
率导热基板研制和导热管位置优化分析，研究了散热鳍片的加工工艺、热管压固（HDT）工
艺、无缝紧配铆合技术等，开发出散热器系列产品，散热良好；获得了深圳市科技进步奖
二等奖。属省内同行首创。

13
深圳市大疆创新科技有

限公司
智能机器人

智慧农业植保无人机精
准作业平台研发及应用

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“智慧农业植保无人机精准作业平台研发及应用”，搭配多光谱版无人机，能
够快速获取植被指数图影像，分析作物生长情况，指导农业无人机进行变量自动化作业并
监管作业质量；利用AI自动识别农田边界，获取地块面积，实现农田规划，还可清晰记录
每个地块的作业；航测无人机巡田后，结合该平台，分析图像数据，可以帮助实现农田和
作物全程自动化监测。获2022年深圳市科技进步奖一等奖。

14
深圳市汇川技术股份有

限公司
智能机器人

轻量化低惯量高速SCARA
机器人

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“轻量化低惯量高速SCARA机器人”，节拍时间仅为0.26S，比上一代的IRB机器
人缩短了29%，是该司技术速度最快的SCARA机器人，可助力高精度加工产线大幅度提升效
率；>±0.02mm的重复定位精度，确保了应用产线的制造工艺得以最优呈现，保证精密产品
的组装质量。获2022年深圳市科技进步奖一等奖。属国内同行首创。
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序号 企业名称 产业类别 创新纪录项目名称 纪录水平 创新纪录项目简介

15
深圳中兴新材技术股份

有限公司

电子信息材料、
新能源材料、结
构和功能材料、
生物材料、前沿
新材料、材料基

因组等

储能及动力锂离子电池
隔膜关键技术

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“储能及动力电池锂离子电池隔膜关键技术”，是一种干法单向拉伸制造锂离
子电池隔膜关键技术，成功打破国外的垄断地位，填补了国内空白，形成了≤12μm高性能
锂离子电池隔膜的系列产品，该技术处于国内领先水平，完成了供货头部动力电池及储能
电池头部客户的产业化任务，获得了深圳市技术发明一等奖。属国内同行首创。

16
深圳市德方纳米科技股

份有限公司

电子信息材料、
新能源材料、结
构和功能材料、
生物材料、前沿
新材料、材料基

因组等

纳米磷酸铁锂
深圳企业创新
（国际）纪录

该司于2020年研发的“纳米磷酸铁锂”，成功攻克了自热蒸发液相合成工艺、材料纳米化
、碳纳米管制备及掺杂、非连续石墨烯包覆等技术难题，在全国率先将纳米技术应用到电
池正极材料领域，解决了磷酸铁锂规模化生产中产品性能不佳及批次不一致性问题，使磷
酸铁锂的比容量、倍率性能、循环寿命等性能得到显著提升。获得2020年度广东省科技进
步奖二等奖。属国际同行首创。

17 华为技术有限公司 网络与通信
欧拉数字基础设施开源

操作系统
深圳企业创新
（中国）纪录

该司于2021年研发的“欧拉数字基础设施开源操作系统”，可广泛部署于服务器、云计算
、边缘计算、嵌入式等各种形态设备，应用场景覆盖IT（Information Technology）、CT
（Communication Technology）和OT（Operational Technology），实现统一操作系统支
持多设备，应用一次开发覆盖全场景。获2022年深圳市科技进步奖一等奖。属国内同行首
创。

18 华为技术有限公司 网络与通信
华为自动驾驶网络创新

及产业化
深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“华为自动驾驶网络创新及产业化”，包括三层架构包含云端智能、网络智能
及网元智能，三层协同实现自动驾驶网络；通过三层智能的开放架构“给网络以智能，给
运维以平台”，助力电信运营商加速数字化和智能化转型；具有运维效率提升、资源利用
率提升、能源效率提升、用户体验提升的特性价值；获2022年深圳市科技进步奖一等奖。
属国内同行首创。

19 中兴通讯股份有限公司 网络与通信
大容量光接入OLT核心芯
片和设备研发及应用

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“大容量光接入OLT核心芯片和设备研发及应用”，基于新的架构和新技术，提
供更大容量和性能，更高安全可靠性，从而实现家庭、政企、5G基站承载等全场景的统一
融合接入；OLT转发面还可进一步与更多类型设备融合，大幅度降低部署空间和功耗需求，
减少设备类型和网元数量，实现集约化部署，有效降低总拥有成本（TCO）。获2022年深圳
市科技进步奖一等奖。属国内同行首创。
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20 康佳集团股份有限公司 超高清视频显示
智能终端参数分离方法

关键技术及产业化
深圳企业创新
（国际）纪录

该司研发的“智能终端参数分离方法关键技术及产业化”，主要针对现阶段新型显示产业
的“缺芯”难题，通过参数分离方法进行系统通用化、机芯模块化、软件差异化，从供应
链上游攻克芯片应用壁垒，实现降低产品生命周期全链路成本的目的；该项目核心专利获
得第二十三届中国专利优秀奖、2021年深圳市科技进步二等奖、2019年广东省科技进步二
等奖。属国际同行首创。

21
深圳市诺安智能股份有

限公司
智能传感器

高灵敏度紫外光离子
VOCs传感技术及产品

深圳企业创新
（国际）纪录

该司研发的“高灵敏度紫外光离子VOCs传感技术及产品”，是具有自主知识产权的内置真
空纳米陶管紫外光离子传感器产品，其使用寿命、检测精度、抗干扰能力等性能优于同类
进口产品，填补了国内长寿命光离子VOCs探测技术领域的空白；“光离子挥发性有机物
(VOCs)探测器”被评为深圳市制造业单项冠军产品。属国际同行首创。

22
深圳市其域创新科技有

限公司
软件与信息服务

其域灵光Lixel L1手持
三维实景重建设备

深圳企业创新
纪录

该司于2020年研发的“其域灵光Lixel L1手持三维实景重建设备”，是一款拥有完全自主
知识产权的国产高集成、轻量化、软硬件一体化的手持三维实景重建设备，重点突破激光
点云数据在多源融合、实时重建、三维智能解析上的技术难点，形成了一套软硬件一体化
的解决方案，取得国际领先水平，超过业界半代到一代的水平，打破国外在该领域的垄断
。属市内同行首创。

23
深圳市汇创达科技股份

有限公司
工业母机

薄膜按键与超薄背光模
组全自动化制造装备关

键技术及产业化

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“薄膜按键与超薄背光模组全自动化制造装备关键技术及产业化”，突破了自
动化制造与检测工艺、微纳米热压印、精密激光熔接等核心技术，开发的超薄背光模组在
导光膜网点半径、应用于键盘后的亮度均匀度、光效、键盘厚度等技术指标，以及精密轻
触按键开关的密封性、灵敏度、可靠性等技术指标对比同类产品具有先进优势；产品的生
产效率、质量稳定性得到显著提升，主要技术指标显著领先行业水平。获2022年深圳市科
技进步奖二等奖。属国内同行首创。

24 深圳西可实业有限公司 工业母机
自动曲面扫光机QM7836-

4L
深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“自动曲面扫光机QM7836-4L”，该设备代表着玻璃抛光领域的顶尖水平，实现
抛光自动化设备突破性的创新，解决行业抛光设备单一的旋转模式，实现抛光加工的高效
节能；该项目的多工位独立真空模式填补了行业在这一方面的技术空白，推动国产玻璃抛
光领域产业链的专业化及高效化程度，给抛光行业带来了极佳的解决方案。属国内同行首
创。
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序号 企业名称 产业类别 创新纪录项目名称 纪录水平 创新纪录项目简介

25
深圳市新嘉拓自动化技

术有限公司
工业母机

动力电池高速宽幅挤压
涂布机

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“动力电池高速宽幅挤压涂布机”，该涂布机宽幅涂布最大可达1450mm，同时
运行速度可达100m/min，可实现宽幅薄基材高速涂布不打皱、不跑偏，进而提高涂布产品
均一性，同时提升电池稳定性和容量一致性，能够有效提升电池良率；具有适应更薄基材
的能力，宽幅薄基材高速涂布不打皱、不跑偏，解决箔材平整度不足，稳定性更好，尺寸
精度更高，安全提升，稼动率提升，功能更完整等特点。获2022年深圳市科技进步奖二等
奖。属国内同行首创。

26 深圳昂湃技术有限公司 其它 芯片液冷散热模组
深圳企业创新
（国际）纪录

该司研发的“芯片液冷散热模组”，采用将液泵主体与散热排一体式设置在一起的方案，
这样既利用风扇的散热带走散热排上的热量，也将泵动力主体（马达）本身产生的热量带
走，使马达寿命更长；也大大减少占用空间，大幅提升换热效果，降低生产组装的成本；
使得产品组装方便、效率高。属市国际同行首创。

27
深圳市唯酷光电有限公

司
其它 柔性液晶调光膜

深圳企业创新
（国际）纪录

该司自主研发的“柔性液晶调光膜”，通过在液晶中添加染料分子，在电场作用下液晶取
向同时改变，改变染料分子吸光轴和入射光方向之间角度来改变透过率；实现液晶膜具有
具体光学性能指标领先、明暗无级调光等，弥补了PDLC技术、SPD技术、EC技术的缺陷，填
补国内该项技术空白；获得第二十二、二十三届中国专利优秀奖。属国际同行首创。

生产制造类

28
深圳市大族数控科技股

份有限公司
工业母机 PCB机械钻孔设备

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“PCB机械钻孔设备”，率先把直线电机应用到多轴机械钻孔机，使速度和精度
达到国外同行水平，在国产钻机中较早实现控深背钻；在国内PCB机械钻孔设备市场占有率
第一，2022年获“国家制造业单项冠军产品”。属国内同行首创。

29
深圳市易天自动化设备

股份有限公司
工业母机

超大尺寸平板显示器件
生产线

深圳企业创新
（中国）纪录

该司于2020年自主研发的“超大尺寸平板显示器件生产线”，涵盖RTP贴附、研磨清洗、
UPK解包、在线式脱泡、人眼检查等制程，采用国内领先的大尺寸卷料上机贴附技术，实现
不停机人工换卷功能，在结构、研磨、贴附及清洗等技术方面解决系列技术难题；该生产
线多款设备为国内首创，打破国外技术垄断，实现国内大尺寸显示模组设备的“填空白”
。属国内同行首创。
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30
深圳市深视智能科技有

限公司
精密仪器设备

国产化超高速高精三维
激光轮廓测量仪

深圳企业创新
（中国）纪录

该司于2020年研发的“国产化超高速高精三维激光轮廓测量仪”，分辨率国际领先6400像
素点，最快扫描帧率67000Hz/s，在太阳光、快速环境光强度变化下，3D视觉能够可靠工
作，并能够准确测量黑色物体、反光物体、半透明物体；实现高速成像、高精度成像、高
分辨率成像、抗反光成像，突破国际厂商垄断，填补国内高精度3D激光检测领域的空白。
属国内同行首创。

现代服务类

31
暗链科技（深圳）有限

公司
区块链

基于国产SHA4可变并行
散列算法的新一代区块

链加密系统

深圳企业创新
（中国）纪录

该司研发的“基于国产SHA4可变并行散列算法的新一代区块链加密系统”，解决了目前国
产加密系统中的安全和效率问题；实现我国在散列加密源语方面的突破，达到国际先进水
平；有助于我国涉及加密领域的应用的底层技术国产化，保障我国加密应用产品的安全。
属国内同行首创。

32
深圳市迪博企业风险管

理技术有限公司
软件与信息服务

国资国企大数据智慧监
督系统

深圳企业创新
（中国）纪录

该司于2021年研发的“国资国企大数据智慧监督系统”，构建4+2监督体系，以风险为导向
、内控为核心、审计为保障、整改为手段、追责为抓手，形成事前预警、事中监控与事后
追责闭环，开创智慧国资新模式，获工信部2022年大数据产业发展试点示范项目。属国内
同行首创。

33
深圳市高巨创新科技开

发有限公司
软件与信息服务 大规模无人机集群系统

深圳企业创新
（中国）纪录

该司于2021年研发的“大规模无人机集群系统”，通过采用5.8G WiFi组网通讯、RTK技术
及双IMU传感单元，实现了对无人机群进行智能编号控制操作，集成解决了无人机群位置替
换、轮换充电、自动识别补位等多项操作程序，可同时编号控制6000台无人机，获得2021
年度中国无人系统行业金翼奖。属国内同行首创。
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